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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

    
Настоящие программы предназначены для подготовки и переподготовки рабочих по профессии контролер материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий 3 - 5 разрядов.


 Срок подготовки - 4 месяца, на теоретические занятия отведено 198 часов, на производственное обучение – 440 часов.
Программа содержит квалификационные характеристики, учебные планы, программы теоретического и производственного обучения.
  Программы производственного и теоретического обучения необходимо систематически дополнять материалом о новых технологических процессах, оборудовании и современных технологиях, исключать устаревшие сведения.
    
Содержание и объем отдельных тем теоретического и производственного обучения могут уточняться в зависимости от общеобразовательной подготовки обучаемых и особенностей производства, однако общий срок обучения должен остаться неизменным.

Экономическое обучение и обучение системам менеджмента качества проводится по программам, разработанным на ОАО «Северсталь-метиз».

К концу обучения каждый рабочий должен уметь выполнять работы, предусмотренные квалификационной характеристикой, в соответствии с техническими условиями и нормами, установленными на предприятии.

Практическая (квалификационная) работа проводится за счет времени, отведенного на производственное обучение.

     Обучение завершается проведением квалификационных экзаменов, включающих выполнение пробной работы и проверку теоретических знаний в объеме учебной программы.

КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Профессия: контролер материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий.

Квалификация: 3 разряд.
Должен уметь:

· Пользоваться контрольно-измерительными приборами,  инструментами и приспособлениями,  используемыми в работе;
· Определять необходимость проведения испытаний в соответствии с требованиями НТД, оформлять заказ-протокол/заказ на проведение испытаний;
· Путем осмотра, измерений и других, предусмотренных технологией операций, определять соответствие продукции предъявляемым требованиям;
· Определять соответствие материалов требованиям НД по данным анализа химической, металлографической и  механической лаборатории;
Должен знать:
· Государственные стандарты, технические условия и другую НД/НТД на поступающее сырье, материалы, металлопрокат и принимаемую продукцию;
· Основные технологические и конструктивные данные выпускаемой продукции;

· Назначение, применение и свойства материалов, полуфабрикатов, используемых в производстве;

· Технологический процесс производства на своем участке;

· Методы отбора проб продукции;
· Правила пользования ПК;

· Рациональную организацию труда на своем рабочем месте;

· Правила и нормы охраны труда, промышленной и пожарной безопасности, действующие положения и инструкции по охране труда, технике безопасности, пожарной безопасности в части, касающейся контролера;

· Опасные и вредные факторы, действующие в зоне выполнения работ;

· Основы системы менеджмента качества;

· Стандарт поведения сотрудников компании «Северсталь»;

Учебный план
для подготовки рабочих по профессии «контролер материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий» 3 разряда
                                                                                                             Срок обучения - 4 месяца
	№

п/п
	Наименование курса, тем
	Количество часов
	Форма промежуточной аттестации

	1.
2.
	Теоретическое обучение

1.1 Экономический курс

1.2 Система менеджмента качества
1.3 Бизнес Система Северсталь
1.4 Общетехнический курс

  1.4.1 Основы технологии металлов

  1.4.2 Технические измерения, допуски и посадки
  1.4.3 Охрана труда

1.5 Специальная технология

Производственное обучение

Квалификационный экзамен

Итого
	198

5

5

12

49

17
8

24
127 

440

638
	Зачет

Зачет

Зачет

Зачет

Зачет

Зачет




КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК ДЛЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ И ПЕРЕПОДГОТОВКИ РАБОЧИХ ПО ПРОФЕССИИ

«контролер материалов металлов, полуфабрикатов и изделий»

3 разряда
	№

п/п
	Наименование курсов, 

предметов, тем
	Недели
	Всего часов

	
	
	1-2
	3-4
	5-6
	7-9
	10-12
	13-16
	

	1.
	Теоретическое обучение


	
	
	
	
	
	
	198

	1.1.
	Экономический курс

	3
	2
	
	
	
	
	5

	1.2.
	Система менеджмента качества

	3
	2
	
	
	
	
	5

	1.3
	Бизнес Система Северсталь
	6
	6
	
	
	
	
	12

	1.4
	Общетехнический курс

	33
	8
	8
	
	
	
	49

	1.4.1.
	Основы технологии металлов

	17
	
	
	
	
	
	17

	1.4.2
	Технические измерения, допуски и посадки
	8
	
	
	
	
	
	8

	1.4.3
	Охрана труда
	8
	8
	8
	
	
	
	24

	1.5
	Специальная технология

	35
	45
	30
	17
	
	
	127

	2.
	Производственное обучение


	
	17
	42
	103
	120
	156
	440

	
	Квалификационный экзамен
	
	
	
	
	
	2
	

	
	Итого:
	80
	80
	80
	120
	120
	158
	638


I. Программа теоретического обучения
     Тема 1.1 Экономический курс. 

Изучается по программе, утвержденной  в ОАО «Северсталь-метиз».
     Тема 1.2. Система менеджмента качества.

Изучается по программе, утвержденной  в ОАО «Северсталь-метиз».

      Тема 1.3. Бизнес Система Северсталь

Изучается по программе, утвержденной  в ОАО «Северсталь-метиз».

1.3. Общетехнический курс
     Тема  1.3.1.  Основы технологии металлов.

     Общие сведения о металлах и сплавах. Основные физические, химические и механические свойства металлов.

     Железоуглеродистые сплавы. Производство чугуна. Состав и сорта выплавляемых доменных чугунов. Классификация доменных чугунов.

     Производство стали. Классификация стали по химическому составу, назначению, способу выплавки. Углеродистые стали. Конструкционная углеродистая сталь, ее применение. Инструментальная углеродистая сталь, ее маркировка, область применения. Сталь углеродистая специального назначения, ее применение. Сталь обыкновенного качества, ее маркировка, область применения. Легированные стали. Классификация и маркировка легированной стали; область применения.
     Общая характеристика термической обработки металлических сплавов. Виды термической обработки, их значение и выполнение. Термическая обработка стали. Химико-термическая обработка стали, ее назначение и виды.

     Твердые сплавы, их состав, свойства и назначение. Маркировка твердых сплавов.

     Коррозия металлов, ее виды. Методы защиты металлов от коррозии.

     Основные виды обработки металлов.

     Тема 1.3.2. Технические измерения, допуски и посадки.

Взаимозаменяемость деталей.

Допуск, его значение и определение.

Шероховатость поверхностей, их виды и назначение. Классы точности. Классы чистоты поверхностей, их обозначение на чертежах.

Основные понятия о системе мер. Система СИ.

 Понятия об основных терминах принятых при измерении: контроль, проверка, прямое измерение, абсолютный метод измерения, образцовые меры.

 Методы измерения, их выбор в зависимости от устройства измерительного средства, размеров измеряемой детали, классов точности и других факторов.

Выбор средств измерения для контроля изделий в зависимости от допусков изготовления.

Номинальный и действительный размеры их определители.

Предельные отклонения.

Поле допуска.

Отклонение от геометрических форм. Понятие о каждом виде отклонения.
          Тема 1.3.1. Охрана труда.

Задачи в области охраны труда. Законодательство и органы надзора по охране труда в РФ и на предприятии.
Мероприятия по охране труда на территории и в цехах предприятия. Разбор заводской и цеховой инструкций по охране труда. Правила поведения на территории и в цехах предприятия. Понятие о производственном травматизме. Основные очаги травма​тизма на участке, в цехе. 
Специальная оценка условий труда на рабочем месте контролера. Опасные и вредные производственные факторы на рабочем месте контролера. 

Меры безопасности контролера при осмотре, проверке геометрических параметров продукции, маркировке поступающего сырья и готовой продукции; отборе проб, образцов и доставке их в лаборатории. Охрана труда  на рабочем месте. 

Средства индивидуальной защиты: спецобувь, спецодежда, защитные очки, перчатки, фартук, респиратор, противогаз и др.; их хранение и правила пользования ими. Состав и места хранения аварийных запасных комплектов средств защиты.

Производственная санитария и гигиена труда. Соблюдение правил личной гигиены. Правила пользования санитарно-бытовыми помещениями (раздевалка, душевые, комнаты приема пищи и др.). Стирка спецодежды. Режим питания и приема  питьевой воды.

Первая помощь при несчастных случаях. Расположение аптечек, местонахождение ближайшего медпункта.
Профилактика профессиональных заболеваний
Пожарная безопасность. Требования органов Государственного надзора к соблюдению противопожарного режима.

Понятие о самовозгорании, взрыве.
Возможные причины возникновения пожаров и взрывов на территории предприятия; меры их предотвращения. Основные требования, предъявляемые к соблюдению правил пожарной безопасности. 
Действия контролера при обнаружении загорания на участке. Способы оповещения о пожаре. Первичные средства и стационарные системы пожаротушения; схема, устройство, назначение, правила пользования. 
Электробезопасность. Меры безопасности при работе с электрооборудованием. Действие электрического тока на организм человека. Виды поражения электрическим током; факторы, определяющие опасность поражения: электрическое сопротивление тела человека, величина силы тока, длительность воздействия, пути прохождения, частота тока и др. Освобождение пострадавшего от действия тока; правила и способы оказания первой помощи пострадавшим от электрического тока.
Тема 1.4   Специальная технология
Тематический план
	№

п/п
	Наименование тем
	Количество часов

	1

2
3
4
5
	Введение

Основные сведения о производстве
Устройство и принцип действия контрольно-измерительных приборов и инструментов

Основные требования государственных стандартов и технических условий

Организация и содержание технического контроля

Итого
	1

4
34
42
69

150


Программа

Тема 1. Введение
Технический прогресс основных металлургических производств. Перспективы развития компании.

Значение технического обучения рабочих. Ознакомление обучающихся с квалификационной характеристикой контролера материалов, металлов. полуфабрикатов и изделий, учебной программой, графиком занятий и рекомендуемой литературой.

Тема 2. Основные сведения о производстве
          Продукция, выпускаемая цехом, и ее краткая характеристика. Роль цеха в технологическом потоке предприятия.

          Основные и вспомогательные отделения цеха, их значение.

          Организация производственного процесса в цехе. Обязанности и рабочее место контролера, его техническое оснащение и организация.

Тема 3. Устройство и принцип действия контрольно-измерительных приборов и инструментов.

     
Машины для механических испытаний на растяжение, сжатие, изгиб. Виды испытаний.

     
Понятие о точности и методах измерений мерительным инструментом. Ошибки случайные, индивидуальные, систематические и способы их устранения.

     
Линейки, метры, рулетки. Назначение, точность измерения и область применения.

     
Штангенциркуль  и микрометр, их назначение, правила пользования. Устройство.

     
Угольники, угломеры, скобы. Назначение и правила   пользования.

    
 Шаблоны. Матрицы. Назначение и правила пользования.

     
Приборы для контроля качества поверхности. Типы. Устройство, правила эксплуатации.

     
Общее знакомство с приборами для контроля химических составов, их назначение и типы.

     
Дефектоскопия металлов и сплавов. Методы дефектоскопии.

     
Весы лабораторные, технические, вагонные. Область их применения. Допустимые ошибки при взвешивании.

     
Система проверки контрольно-измерительных приборов, измерительного инструмента, весов. График поверки по системе метрологической службы.

     
Резьбовые и гладкие калибры. Резьбовые оправки. Назначение и правила пользования.

Тема 4. Основные требования государственных стандартов и технических условий.

     
Общие технические требования стандартов и ТУ на продукцию данного производства. Требования стандартов к способу выплавки и химическому составу металла. Буквенно-цифровые обозначения марок стали. Допускаемые отклонения по содержанию элементов химического состава при контроле готовой продукции.

   
Требования стандартов к внешнему виду  материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий.

          
Общие правила приемки, упаковки, маркировки и оформления документов на готовую продукцию, регламентируемые стандартом.

          
Вес пачки, партии. Разновидности упаковки для различной продукции. Требования к упаковкам для железного транспорта, морских перевозок. Особые требования к упаковке по требованию потребителей. Требования стандартов к документации на отгружаемую продукцию.
     
Пользование стандартами, имеющими ссылки на ряд других стандартов.

     
Порядок пересмотра стандартов и технических условий по срокам их действия.

     
Порядок продления их действия на последующий срок.

Тема 5. Организация и содержание технического контроля.

Качество продукции, показатели качества, их классификация.
     
Основы организации работы отдела технического контроля (ОТК). Виды контроля в зависимости от производства (индивидуальное, серийное, массовое).

     
Основные задачи отдела технического контроля: наблюдение за качеством, комплектностью, консервацией и упаковкой продукции, проверка соответствия выпускаемой продукции стандартам, нормам, чертежам и техническим условиям, оформление в установленном порядке документации на принятую и забракованную продукцию, контроль за соблюдением технологических процессов на всех стадиях производства, составление актов и предъявление претензий за недоброкачественные внешние поставки материалов и полуфабрикатов, отбор проб контролируемых материалов для анализа в лабораториях завода, участие в работе по изучению причин, вызывающих брак, в разработке и проведении мероприятий по повышению качества продукции и предупреждению брака.

     
Структура отдела технического контроля.
     
Взаимоотношения ОТК с отделами и цехами завода.

     
Права и обязанности контролера ОТК.

     
Виды контроля качества: предварительный, пооперационный, групповой, сплошной, выборочный. Виды контроля по способу выполнения: стационарный, скользящий. Предупредительный контроль. Самоконтроль, статистический контроль, автоматический контроль и инспекционный контроль.

     
Методы контроля: визуальный, разрушающий, неразрушающий.

     
Определение, учет и анализ брака. Виды брака по характеру дефектов – окончательный и исправимый. Брак внутренний и внешний. Дефекты: видимые, скрытые.     
     
Техническая документация контроля: ГОСТ и ТУ, рабочие чертежи, справочники. Система допусков и посадок, карты технологического процесса и т.п.
     
Новое в технике и технологии производства. Механизация и автоматизация контроля. Неразрушающие методы контроля и их эффективность. Методы автоматического контроля. Размерные датчики, их назначение и применение. Устройства, применяемые для деталей в процессе обработки, их назначение и применение.

Тема 2. Производственное обучение
Тематический план

	      №

п/п
	Темы
	Количество часов

	1

2
3
4

5
	Инструктаж по охране труда и ознакомление с производством

Ознакомление с ГОСТ, техническими условиями, технологическими инструкциями, контрольно-измерительными инструментами и приборами

Обучение приемам работ по контролю в соответствии с требованиями ГОСТ и технических условий

Самостоятельное выполнение работ контролера

Квалификационная пробная работа

Итого
	8

30
70
324

8

440


Тема 1. Инструктаж по охране труда и ознакомление с производством.

     
Роль производственного обучения в подготовке квалифицированных рабочих.

Ознакомление обучающихся с участком ОТК в цехе, правилами внутреннего трудового  распорядка и режимом работы. Распределение обучающихся по рабочим местам. Ознакомление с оборудованием рабочего места, набором контрольно-измерительного инструмента, его назначением, организацией рабочего места, расположением инструмента, приборов, машин и приспособлений. Освещение рабочего места. 
Ознакомление с основными видами продукции, выпускаемой предприятием, цехом, участком.

Ознакомление с инструкциями  по охране  труда. Инструктаж по охране  труда на участке. Причины травматизма и виды травм. Индивидуальные средства защиты. Безопасные приемы работы. Ограждение опасных зон.
Оказание первой доврачебной помощи при несчастных случаях.

Пожарная безопасность. Причины пожаров. Правила пользования электронагревательными приборами. Правила пользования первичными средствами пожаротушения. Действия работника при обнаружении пожара или загорания.
Электробезопасность. Первая помощь при поражении электрическим током.

Тема 2. Ознакомление с ГОСТами, техническими условиями и технологическими инструкциями, контрольно-измерительными инструментами и приборами.

     
Обучение применению контрольно-измерительных инструментов: штангенциркулей, микрометров, линеек, рулеток и т.д., методы контроля при помощи этих инструментов.

      
Ознакомление со специальными шаблонами, мерками и другим измерительным инструментом.

     
Ознакомление с приборами и инструментами для контроля поверхностных и внутренних дефектов выпускаемой продукции.

     
Ознакомление с работой весового хозяйства. С весами лабораторными, техническими, железнодорожными.

     
Ознакомление с эталонами чистоты поверхности, эталонами изделий и их применение.

     
Ознакомление с машинами для механических и физических испытаний. Испытание на растяжение, ударную вязкость, твердость.

     
Ознакомление с государственной системой  организации  и порядка проведения поверок, средств измерения.

     
Ознакомление с порядком эксплуатации, ремонта и хранения измерительного инструмента и приборов.

Тема 3. Обучение приемам работ по контролю в соответствии с требованиями ГОСТов и технических условий.
     
Ознакомление с методами контроля качества продукции.

     
Определение качества материалов, металлов, полуфабрикатов, изделий и их соответствия требованиям стандартов.

     
     
Ознакомление с сопроводительной документацией по качеству поступающих материалов.

     
Ознакомление с методами входного контроля.

     
Ознакомление с порядком и правилами оформления рекламационных актов на забракованную продукцию в случае ее несоответствия требованиям ГОСТ и ТУ.

     
Обучение правилам отбора проб, требующих повторного контроля.

     
Ознакомление с технологическим браком по переделам предприятия. Обучение видам брака поставщика.

     
Окончательный брак.

     
Обучение контролю изделий по длине, толщине, внутренним размерам. Измерение дефектов поверхности по глубине, высоте; определение характера и вида дефекта – методы определения.

     
Ознакомление с видами документации при текущем контроле по цехам и порядок ее оформления.

     Ознакомление с технологическими инструкциями цехов и переделов завода.

     
Обучение приемке готовой продукции по необходимым параметрам в соответствии с требованиями ГОСТа и ТУ.

     
Ознакомление с правилами упаковки готовой продукции, оформление сопроводительной документации.

     
Ознакомление с маркировкой продукции, ее содержанием, требованиями ГОСТа и ТУ к маркировке изделий и материалов.

     
Обучение разбору предъявляемых предприятию рекламаций по качеству продукции.

     
Обучение приемам транспортировки, складирования и хранения продукции и материалов.

           Тема 4. Самостоятельное выполнение работ контролера материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий 3-его разряда.

           Самостоятельное выполнение (под наблюдением инструктора производственного обучения) всего комплекса работ контролера материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий, предусмотренных квалификационной характеристикой, дополнительными требованиями к ней, и должностной инструкцией.

            Практическая (квалификационная) работа.
Подготовка и переподготовка рабочих по профессии
 «контролер материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий» 4-й разряд.
Квалификационные характеристики 
Квалификация - 4 разряд.

Должен уметь:

То же, что контролер материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий 3 разряда +

· Оформлять документы, подтверждающие качество готовой продукции;

· Принимать решение о соответствии качества и выдаче в производство сырья, материалов, металлов  изделий требованиям НТД/спецификаций;

· Проверять соответствие сертификатных данных или контрольных испытаний требованиям государственных стандартов или техническим условиям;

· Вести контроль качества продукции на наиболее ответственных участках;

Должен знать:
То же, что контролер материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий 3 разряда +

· Устройство и принцип действия приборов и инструментов, при помощи которых осуществляется контроль на обслуживаемом участке;
· Порядок ведения и оформления документов по качеству продукции;

· Порядок ведения базовых данных по качеству продукции;

· Виды брака/дефектов и способы их предупреждения.
Квалификация -5 разряд.

Должен уметь:

То же, что контролер материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий 4 разряда +

· Разрабатывать товаросопроводительную документацию на новые виды продукции;

· Предъявлять металлопрокат и сырьевые материалы по качеству (составлять проекты актов по качеству)

Должен знать:
То же, что контролер материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий 4 разряда 

Учебный план для повышения квалификации на 4-5 разряд
                                                                                                    (срок обучения 2 месяца)

	№

п/п
	Наименование курса, тем
	Количество часов
	Форма промежуточной аттестации

	1.
2.
3.
3.1.

3.2.

3.3.
4.
	Теоретическое обучение

Экономический курс

Система менеджмента качества

3 Общетехнический курс

Основы технологии металлов

Технические измерения, допуски и посадки
Охрана труда

Специальная технология

Итого
	100
3

3

19
4
5

10

75
100
	Зачет

Зачет

Зачет

зачет


Примечание: содержание тем 1,2,3,4 изложено в программе подготовки рабочих на 3 разряд.
Производственное обучение не включено в учебный план, так как повышение квалификации осуществляется на основании заключения о самостоятельном выполнение работ, предусмотренных квалификационной характеристикой контролера материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий 4-5 разряда.

Тема 4.   Специальная технология

Тематический план и программа курса «Специальная технология» для контролеров участка ОТК Группы по аттестации канатов

	№

п/п
	Наименование тем
	Кол-во часов

	1
	Введение
	2

	2
	Основные сведения о производстве
	8

	3
	Основные требования государственных стандартов и технических условий.
	4

	3.1
	ГОСТ 13840, ГОСТ 53772, СТО71915393-ТУ047, СТО 71915393-ТУ077 Канаты стальные арматурные
	4

	3.2
	pr EN 10138-3:2006, BS 5896/3  Канаты стальные арматурные
	3

	3.3
	СТО 71915393-ТУ100  Канаты, защищенные и в оболочке, для предварительного напряжения. Скользящие канаты.
	3

	3.4
	Канаты стальные. Сортамент.
	5

	3.5
	ГОСТ 3241 Канаты стальные. Технические условия.
	3

	3.6
	ГОСТ 16853-88, СТО 71915393-ТУ049, СТО 71915393-ТУ068  Канаты стальные талевые 
	3

	3.7
	ТУ 1251-002-71915393-2004 Канаты стальные для карьерных экскаваторов
	2,5

	3.8
	СТО 71915393-ТУ-040, СТО 71915393-ТУ090, СТО 71915393-ТУ091, СТО 71915393-ТУ115, СТО 71915393-ТУ057  Канаты стальные из пластически обжатых прядей
	4

	№

п/п
	Наименование тем
	Кол-во часов

	3.9
	ТУ 14-178-462 Сердечник стальной для неизолированных линий электропередач
	2,5

	3.10
	ТУ 1250-005-71915393 Канаты стальные с трубчатым металлическим сердечником
	2,5

	3.11
	ТУ 14-178-429 Канаты стальные для брони оптоволоконных кабелей
	2,5

	3.12
	ТУ 14-4-273 Канаты стальные крановые.
	2

	3.13
	DIN 3062, EN12385-5 Канаты стальные для лифтов
	4

	3.14
	Канаты круглопрядные по DIN
	5

	3.15
	Канаты стальные по EN12385-4
	5

	3.16
	Изготовление стальных сердечников, покрытых полипропиленовой оболочкой экструзионным методом
	2

	3.17
	ГОСТ 7372, DIN 2078 Проволока стальная канатная
	3

	3.18
	ГОСТ 11127-87 Барабаны деревянные для стальных канатов.
	2

	3.19
	Система контроля стальных круглопрядных канатов, процессов их изготовления, хранения и отгрузки
	3

	
	Итого
	75


Примечание: Содержание темы 1 и 2 приведено в программе «Специальная технология» при обучении контролера материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий 3 разряда.
Тема 3.1  ГОСТ 13840-68,  ГОСТ 53772, СТО71915393-ТУ047, СТО 71915393-ТУ077 Канаты стальные арматурные.

1. Назначение канатов стальных арматурных.

2. Основные параметры и размеры.

3. Технические требования.

4. Правила приемки.

5. Методы контроля.

6. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение.

Тема 3.2  pr EN 10138-3:2006, BS 5896/3  Канаты стальные арматурные

1. Назначение канатов стальных арматурных.

2. Основные параметры и размеры.

3. Технические требования.

4. Правила приемки.

5. Методы контроля.

6. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение.

1. Тема 3.3  СТО 71915393-ТУ100  Канаты, защищенные и в оболочке, для предварительного напряжения. Скользящие канаты.

2. Назначение канатов стальных арматурных.

3. Основные параметры и размеры.

4. Технические требования.

5. Правила приемки.

6. Методы контроля.

7. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение.

Тема 3.4  Канаты стальные. Сортамент. ( ГОСТ 2688-80, 3062-80, 3063-80, 3064-80, 3067-88,3069-80, 3070-88, 3071-88, 3077-80, 3079-80, 3066-80, 3068-80, 3081-80, 3083-80.3089-80, 7665-80, 7667-80, 7668-80, 7669-80, 14954-80)  
1. Назначение канатов, изготавливаемых по вышеперечисленным ГОСТам.

2. Условное обозначение.

3. Основные признаки.

4. Виды конструкций.

5. Область распространения стандарта.

6. Маркировочные группы канатов.

Тема 3.5 ГОСТ 3241-91 Канаты стальные. Технические условия.
1. Классификация.

2. Технические требования.

3. Приемка.

4. Методы испытаний.

5. Транспортирование и хранение.

Тема 3.6 ГОСТ 16853-88, СТО 71915393-ТУ049, СТО 71915393-ТУ068 Канаты стальные талевые.
1. Условное обозначение.

2. Классификация и сортамент.

3. Технические требования.

4. Характеристики канатов.

5. Правила приемки и методы испытаний.

6. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение.

Тема 3.7 ТУ 1251-002-71915393-2004 Канаты стальные для карьерных экскаваторов

1. Область распространения стандарта.

2. Основные параметры и сортамент.

3. Условное обозначение.

4. Технические требования.

5. Правила приемки и методы испытаний.

6. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение.

Тема 3.8  СТО 71915393-ТУ-040, СТО 71915393-ТУ090, СТО 71915393-ТУ091, СТО 71915393-ТУ115, СТО 71915393-ТУ057  Канаты стальные из пластически обжатых прядей.

1. Область распространения стандарта.

2. Основные параметры и сортамент.

3. Условное обозначение.

4. Технические требования.

5. Правила приемки и методы испытаний.

6. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение.

Тема 3.9 ТУ 14-178-462-2004 Сердечник стальной для неизолированных линий электропередач

1. Область распространения стандарта.

2. Условное обозначение.

3. Технические требования.

4. Правила приемки.

5. Транспортирование и хранение.

Тема 3.10 ТУ 1250-005-71915393-2004 Канаты стальные с трубчатым металлическим сердечником

1. Область распространения стандарта.

2. Классификация и сортамент.

3. Условное обозначение.

4. Технические требования.

5. Правила приемки и методы испытаний.

6. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение.

Тема 3.11 ТУ 14-178-429-2002 Канаты стальные для брони оптоволоконных кабелей

1. Область распространения стандарта

2. Классификация и сортамент.

3. Условное обозначение.

4. Технические требования.

5. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение.

Тема 3.12 ТУ 14-4-273-2002 Канаты стальные крановые

1. Условное обозначение.

2. Классификация и сортамент.

3. Условное обозначение.

4. Технические требования.

5. Правила приемки и методы испытаний.

6. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение.

Тема 3.13  DIN 3062, EN12385-5 Канаты стальные для лифтов

1. Область распространения стандарта.

2. Основные параметры и сортамент.

3. Условное обозначение.

4. Технические требования.

5. Правила приемки и методы испытаний.

6. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение.

Тема 3.14 Канаты круглопрядные по DIN

1. Основные положения.

2. Типы канатов.
3. Условное обозначение.
4. Правила приемки и методы испытаний.

5. Технические условия поставки.

Тема 3.15  Канаты стальные по EN12385-4

1. Основные положения.

2. Типы канатов.
3. Условное обозначение.
4. Правила приемки и методы испытаний.

5. Технические условия поставки.
Тематический план и программа курса «Специальная технология»

для контролеров участка ОТК СГП СПЦ-2

	№

п/п
	Наименование тем
	Кол-во часов

	1
	Введение
	2

	2
	Основные сведения о производстве
	8

	3
	Основные требования государственных стандартов и технических условий.
	55

	3.1
	Требования, предъявляемые к готовой продукции сталепроволочного цеха № 2
	55

	
	Итого
	75


Примечание: содержание темы 1 и 2 приведено в программе «Специальная технология»

при обучении контролера материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий 3 разряда.
Тема 2.1. Требования, предъявляемые к готовой продукции сталепроволочного цеха № 2
1. Маркировка продукции СПЦ-2.

2. Упаковка продукции СПЦ-2.

3. Транспортирование и хранение продукции СПЦ-1.

4. Требования, предъявляемые к оформлению сертификатов качества и товаросопроводительных документов на отгружаемую продукцию СПЦ-1.

Тематический план и программа курса «Специальная технология»

для контролеров участка ОТК ГрВК СГП СПЦ-1
	№

п/п
	Наименование тем
	Кол-во часов

	1
	Введение
	2

	2
	Основные сведения о производстве
	5

	3
	Основные требования государственных стандартов и технических условий.
	68

	3.1
	Требования, предъявляемые к готовой продукции сталепроволочного цеха № 1
	51

	3.2
	Требования, предъявляемые к готовой продукции гвоздильного цеха
	17

	
	Итого
	75


Примечание: содержание темы 1 и 2 приведено в программе «Специальная технология» при обучении контролера материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий 3 разряда.
Тема 2.1. Требования, предъявляемые к готовой продукции сталепроволочного цеха № 1

1.Маркировка продукции СПЦ-1.

2.Упаковка продукции СПЦ-1.

3.Технические требования к поверхности неупакованного металла.

4.Транспортирование и хранение продукции СПЦ-1.

5.Требования, предъявляемые к оформлению сертификатов качества и товаросопроводительных документов на отгружаемую продукцию СПЦ-1.

Тема 2.2. Требования, предъявляемые к готовой продукции гвоздильного цеха.

1.Маркировка продукции гвоздильного цеха.

2.Упаковка продукции гвоздильного цеха.

3.Транспортирование и хранение продукции гвоздильного цеха.

4.Требования, предъявляемые к оформлению сертификатов качества и  товаросопроводительных документов на отгружаемую продукцию гвоздильного цеха.

Тематический план и программа курса «Специальная технология»

для контролеров участка ОТК ГрВК СГП КлЦ
	№

п/п
	Наименование тем
	Кол-во часов

	1
	Введение
	2

	2
	Основные сведения  производстве
	5

	3
	Основные требования государственных стандартов и технических условий.
	68

	3.1
	Требования, предъявляемые к готовой продукции калибровочного направления
	68

	
	Итого
	75


Примечание: содержание темы 1 и 2 приведено в программе «Специальная технология» при обучении контролера материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий 3 разряда.

Тема 2.1. Требования, предъявляемые к готовой продукции КлЦ

1.Маркировка продукции.

2.Упаковка продукции.

3.Технические требования к поверхности неупакованного металла.

4.Транспортирование и хранение продукции. 

5.Требования, предъявляемые к оформлению сертификатов качества и товаросопроводительных документов на отгружаемую продукцию. 
Тематический план и программа курса «Специальная технология»

для контролеров участка ОТК ГрВК КлЦ (прободоставка)

	№

п/п
	Наименование тем
	Кол-во часов

	1
	Введение
	2

	2
	Основные сведения  производстве
	5

	3
	Основные требования государственных стандартов и технических условий.
	68

	3.1
	ГОСТ 1050-2013.Прокат сортовой калиброванный со специальной отделкой поверхности из углеродистой качественной конструкционной стали. Общие технические условия.
	5,5

	3.2
	ГОСТ 2590-2006. Прокат стальной горячекатаный круглый. Сортамент.
	2

	3.3
	ГОСТ 4543-71. Прокат из легированной конструкционной стали. Технические условия
	5,0

	3.4
	ГОСТ 7417-75. Сталь калиброванная круглая. Сортамент.
	2

	3.5
	ГОСТ 1051-73. Прокат калиброванный. Общие технические условия

	5,0

	№

п/п
	Наименование тем
	Кол-во часов

	3.6
	ГОСТ 14955-77. Сталь качественная круглая со специальной отделкой поверхности. Технические условия.
	5,0

	7.7
	ГОСТ 801-78. Сталь подшипниковая. Технические условия.
	5,0

	3.8
	ГОСТ 10702-78. Прокат из качественной конструкционной и легированной стали для холодного выдавливания и высадки.
	5,0

	3.9
	ГОСТ 7566-94. Металлопродукция. Приёмка, маркировка, упаковка, транспортирование и хранение.
	4,5

	3.10
	ГОСТ 1414-75.Прокат из конструкционной стали высокой обрабатываемости резанием.  Технические условия
	5,0

	3.11
	ГОСТ 535-2005. Прокат сортовой и фасонный из стали углеродистой обыкновенного качества. Общие технические условия.
	5,0

	3.12
	ГОСТ 14959-79. Прокат из рессорно-пружинной углеродистой и легированной стали. Технические условия.
	5,0

	3.13
	ГОСТ 26877-2008. Металлопродукция. Методы измерения отклонений формы.
	4,5

	3.14 
	ГОСТ 8560-78. Сталь калиброванная шестигранная. Сортамент.
	5,0

	3.15
	ГОСТ 21014-88. Прокат чёрных металлов. Термины и определения дефектов поверхности. 
	4,5

	
	Итого
	75


Примечание: содержание темы 1 и 2 приведено в программе «Специальная технология» при обучении контролера материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий 3 разряда.

Тема 3.1. ГОСТ 1050-2013. Прокат сортовой калиброванный со специальной отделкой поверхности из углеродистой качественной конструкционной стали.

          1. Основные параметры и размеры.

          2. Технические требования.

          3. Правила приёмки.

          4. Методы испытаний.

          5. Транспортирование и хранение.

 Тема 3.2. ГОСТ 2590-2006. Прокат стальной горячекатаный круглый. Сортамент.

 Тема 3.3. ГОСТ 4543-71. Прокат из легированной конструкционной стали. Технические условия.

          1. Классификация.

          2. Технические требования.

          3. Правила приёмки.

          4. Методы испытаний.

          5. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение.

 Тема 3.4. ГОСТ 7417-75. Сталь калиброванная круглая. Сортамент.

 Тема 3.5. ГОСТ 1051-73. Прокат калиброванный. Общие технические условия.

1. Сортамент.

2. Технические требования.

3. Правила приёмки.

4.   Методы испытаний.

5. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение.

Тема 3.6. ГОСТ 14955-77. Сталь качественная круглая со специальной отделкой поверхности. Технические условия.

1. Классификация

2. Технические требования.

3. Правила приёмки.

4. Методы испытаний. 

5. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение.

Тема 3.7. ГОСТ 801-78. Сталь подшипниковая. Технические условия.

1. Марки.

2. Сортамент.

3. Технические требования.

4. Правила приёмки.

5. Методы испытаний. 

6. Маркировка, упаковка.

Тема 3.8. ГОСТ 10702-78. Прокат из качественной конструкционной и легированной стали для холодного выдавливания и высадки. Технические условия.

1. Классификация.

2. Сортамент.

3. Марки и технические требования.

4. Правила приемки.

5. Методы испытаний.

6. Маркировка упаковка, транспортирование и хранение.

Тема 3.9. ГОСТ 7566-94. Металлопродукция. Приёмка, маркировка, упаковка, транспортирование и хранение.

1.  Область применения.

2.  Приёмка.

3.  Маркировка

4.  Упаковка  

            5.   Транспортирование и хранение.

Тема 3.10. ГОСТ 1414-75. Прокат их конструкционной стали высокой обрабатываемости резанием.

1. Классификация.

2. Технические требования.

3. Приёмка.

4. Методы контроля .

5. Транспортирование и хранение.

Тема 3.11. ГОСТ 535-2005. Прокат сортовой и фасонный из стали углеродистой обыкновенного качества. Общие технические условия.

1. Основные параметры.

2. Технические требования.

3. Приёмка.

4. Методы контроля.

5. Транспортирование и хранение.

Тема 3.12. ГОСТ 14959-79. Прокат из рессорно-пружинной стали. Технические условия.

1. Типы, основные параметры и размеры.

2. Технические требования.

3. Правила приёмки.

4. Методы испытаний.

5. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение.

Тема 3.13. ГОСТ 26877-2008. Металлопродукция. Методы измерения отклонений формы.

1. Средства измерения.

2. Подготовка к измерению.

3. Проведение измерений. 

Тема 3.14. ГОСТ 8560-78. Сталь калиброванная шестигранная. Сортамент.

Тема 3.15. ГОСТ 21014-88. Прокат чёрных металлов. Термины и определения  дефектов поверхности.
Тематический план и программа курса «Специальная технология»

                                  для контролеров участка ОТК ГрВК УГПК КлЦ

	№

п/п
	Наименование тем
	Кол-во часов

	1
	Введение
	2

	2
	Основные сведения  производстве
	2

	3
	Основные требования государственных стандартов и технических условий.
	68

	3.1
	ГОСТ 16016-2014 – ГОСТ 16018-2014. Болты и гайки для рельсовых скреплений железнодорожного пути.
	12

	3.2
	ГОСТ 809-2014. Шурупы путевые. Технические условия.
	8

	3.3
	ГОСТ 11530-2014,11532-2014. Болты и гайки для рельсовых стыков. Технические условия.
	6

	3.4
	ЦП 369 ТУ-1. Клемма пружинная ЖБР
	6

	3.5
	ЦП 369 ТУ-3. Скоба
	4

	3.6
	ГОСТ 1759.0-87, ГОСТ 1759.1-82, ГОСТ 1759.2-92, ГОСТ 1759.3-83, ГОСТ 1759.4-87, ГОСТ 1759.5-87

Болты, винты, шпильки и гайки.
	8

	3.7
	ГОСТ 18321-73. Статистический контроль качества. Методы случайного отбора выборок штучной продукции.
	5

	3.8
	 ГОСТ15.309-98. Испытания и приемка выпускаемой продукции.
	4

	3.9
	ГОСТ 18160-72. Изделия крепежные. Упаковка. Маркировка. Транспортирование и хранение.
	4

	3.10
	ГОСТ 380-2005, ГОСТ 1050-2013, ГОСТ 1051-73, ГОСТ 10702-78

Сталь углеродистая обыкновенного качества. Прокат калиброванный. Прокат для холодной высадки
	6

	№

п/п
	Наименование тем
	Кол-во часов

	3.11
	Крепеж, изготовленный по техническим условиям.
	5

	
	
	75


Примечание: содержание темы 1 и 2 приведено в программе «Специальная технология» при обучении контролера материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий 3 разряда.

Тема 3.1. ГОСТ 16016-2014 – 16018-2014. Болты и гайки для рельсовых скреплений железнодорожного пути.

1. Конструкция и размеры.

2. Технические требования.

  3.        Методы контроля.

Тема 3.2. ГОСТ 809-2014. Шурупы путевые. Технические условия Технические требования.

1. Технические требования.

2. Правила приемки.

3. Методы контроля.

Тема 3.3. ГОСТ 11530-2014,11532-2014. Болты и гайки для рельсовых стыков. Технические условия.
        1.      Технические требования.

        2.       Правила приемки.

        3.        Методы контроля.

Тема 3.4. ЦП 369 ТУ-1. Клемма пружинная ЖБР.
1. Технические требования.

2. Правила приемки.

3. Методы контроля.

4. Транспортирование и хранение.

Тема 3.5. ЦП 369 ТУ-3. Скоба.
        1.     Технические требования.

        2.     Правила приемки.

3. Методы контроля.

Тема 3.6. ГОСТ 1759.0-87, ГОСТ 1759.1-82, ГОСТ 1759.2-92, ГОСТ 1759.3-83, ГОСТ 1759.4-87, ГОСТ 1759.5-87    Болты, винты, шпильки и гайки.
          1.    Приемка и методы контроля.

          2.   Допуски, методы контроля размеров и отклонений формы и расположения поверхностей.

          3.     Дефекты поверхности и методы контроля.

          4.     Механические свойства и методы испытаний.

Тема 3.7. ГОСТ 18321-73. Статистический контроль качества. Методы случайного отбора выборок штучной продукции.

1.   Общее положение.

2. Способы представления продукции на контроль.

3. Методы отбора продукции.

Тема 3.8. ГОСТ15.309-98. Испытания и приемка выпускаемой продукции.

1.    Приемка продукции.

2.    Приемо – сдаточные испытания

Тема 3.9. ГОСТ 18160-72. Изделия крепежные. Упаковка. Маркировка. Транспортирование.

Тема 3.10. ГОСТ 380-2005, ГОСТ 1050-2013, ГОСТ 1051-73, ГОСТ 10702-78

Сталь углеродистая обыкновенного качества. Прокат калиброванный. Прокат для холодной высадки.

1. Марки стали, применяемые при изготовлении изделий ж/д крепежа.
2. Технические требования.
Тема 3.11. Крепеж, изготовленный по техническим условиям.
1.   Виды изделий.
Тематический план и программа курса «Специальная технология»

для контролеров ГрВК ОТК на СПМ КлЦ и ЦСФП

	№

п/п
	Наименование тем
	Кол-во часов

	1
	Введение
	2

	2
	Основные сведения о производстве
	7

	3
	Основные требования государственных стандартов и технических условий.
	66

	3.1
	ГОСТ 24297-2013 Верификация закупленной продукции. Организация проведения и методы контроля
	5

	3.2
	ГОСТ 1050-2013.Прокат сортовой калиброванный со специальной отделкой поверхности из углеродистой качественной конструкционной стали. Общие технические условия.
	6

	3.3
	ГОСТ 2590-2006. Прокат стальной горячекатаный круглый. Сортамент.
	6

	3.4
	ГОСТ 4543-71. Прокат из легированной конструкционной стали. Технические условия
	5

	3.5
	ГОСТ 8560-78. Сталь калиброванная шестигранная. Сортамент.
	5

	3.6
	ГОСТ 1051-73. Прокат калиброванный. Общие технические условия
	6

	3.7
	ГОСТ 7566-94. Металлопродукция. Приёмка, маркировка, упаковка, транспортирование и хранение.
	5

	3.8
	ГОСТ 1414-75.Прокат из конструкционной стали высокой обрабатываемости резанием.  Технические условия
	6

	3.9
	ГОСТ 801-78. Сталь подшипниковая. Технические условия.
	6

	3.10
	ГОСТ 535-88. Прокат сортовой и фасонный из стали углеродистой обыкновенного качества. Общие технические условия.
	6

	3.11
	ГОСТ 26877-91. Металлопродукция. Методы измерения отклонений формы.
	5

	3.12
	ГОСТ 21014-88. Прокат чёрных металлов. Термины и определения дефектов поверхности. 
	5

	
	Итого
	75


Примечание: содержание темы 1 и 2 приведено в программе «Специальная технология» при обучении контролера материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий 3 разряда.

Тема 3.1. 24297-2013 Верификация закупленной продукции. Организация проведения и методы контроля
Тема 3.2. ГОСТ 1050-2013. Прокат сортовой калиброванный со специальной отделкой поверхности из углеродистой качественной конструкционной стали.

          1. Основные параметры и размеры.

          2. Технические требования.

          3. Правила приёмки.

          4. Методы испытаний.

          5. Транспортирование и хранение.

 Тема 3.3. ГОСТ 2590-88. Прокат стальной горячекатаный круглый. Сортамент.

 Тема 3.4. ГОСТ 4543. Прокат из легированной конструкционной стали. Технические условия.

          1. Классификация.

          2. Технические требования.

          3. Правила приёмки.

          4. Методы испытаний.

          5. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение.

 Тема 3.5. ГОСТ 8560-78. Сталь калиброванная шестигранная.

                 Сортамент.

 Тема 3.6. ГОСТ 1051-73. Прокат калиброванный.

          1. Сортамент

          2. Технические требования.

          3. Правила приёмки.

          4. Методы испытаний.

          5. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение.

Тема 3.7. ГОСТ 7566-94. Металлопродукция. Приёмка, маркировка, упаковка, транспортирование и хранение.
1 Маркировка

     2 Упаковка

     3 Правила приёмки

     4 Транспортирование и хранение.

Тема 3.8. ГОСТ 1414-75. Прокат их конструкционной стали высокой обрабатываемости резанием.

1. Классификация.

2. Технические требования.

3. Приёмка.

4. Методы контроля.

5. Транспортирование и хранение.

Тема 3.9. ГОСТ 801-78. Сталь подшипниковая. Технические условия.

1. Марки.

2. Сортамент.

3. Технические требования.

4. Правила приёмки.

5. Методы испытаний. 

6. Маркировка, упаковка.

Тема 3.10. ГОСТ 535-88. Прокат сортовой и фасонный из стали углеродистой обыкновенного качества. Общие технические условия.

      1.    Основные параметры.

      2.    Технические требования.

      3.    Приёмка.

            4.     Методы контроля.

     5.     Транспортирование и хранение.

Тема 3.11. ГОСТ 26877-91. Металлопродукция. Методы измерения отклонений формы.

            1.     Средства измерения.

            2.      Подготовка к измерению.

            3.      Проведение измерений.

Тема 3.12. ГОСТ 21014-88. Прокат чёрных металлов. Термины и определения дефектов поверхности.
Тематический план и программа курса «Специальная технология»

для контролеров участка ГрВК ОТК на СХ ЛЦ КД

	№

п/п
	Наименование тем
	Кол-во часов

	1
	Введение
	2

	2
	Основные сведения о производстве
	3

	3
	Основные требования государственных стандартов и технических условий.
	70

	3.1
	ГОСТ 24297-2013 Верификация закупленной продукции. Организация проведения и методы контроля
	10

	3.2
	ГОСТ 3885-73 Реактивы и особо чистые вещества.


	6

	3.3
	ГОСТ 2517-85 Нефть и нефтепродукты.
	7

	3.4
	ГОСТ 25552-82 Изделия крученые и плетеные.
	7

	3.5
	ГОСТ 9557-87 Поддон плоский деревянный размером 800х1200мм.
	6

	3.6
	ГОСТ 7565  Чугун, сталь и сплав. Методы отбора проб для определения химического состава.
	6

	3.7
	ПУ СП 71915393-01-2014 Входной контроль сырья и материалов.
	10

	3.8
	Инструкция П-7
	8

	3.9
	СТП СМК 7.4.3- 01G 
	10

	
	Итого
	75


     Примечание: содержание темы 1 и 2 приведено в программе «Специальная технология» при обучении контролера материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий 3 разряда.

Тема 3.1 ГОСТ 24297-2013 Верификация закупленной продукции. Организация проведения и методы контроля.

Тема 3.2 ГОСТ 3885-73 Реактивы и особо чистые вещества.

1. Правила приемки.

2. Отбор проб.

3.  Маркировка, упаковка.

Тема 3.3 ГОСТ 2517-85 Нефть и нефтепродукты.

       1.     Методы отбора проб.

        2.    Упаковка, маркировка и хранение проб.

Тема 3.4 ГОСТ 25552-82 Изделия крученые и плетеные.

         1.    Методы отбора проб.

 2.     Подготовка к испытаниям.

Тема 3.5 ГОСТ 9557-87 Поддон плоский деревянный размером 800х1200мм.

           1.      Технические требования.

            2.      Приемка.

            3.      Методы контроля.

Тема 3.6 ГОСТ 7565  Чугун, сталь и сплав. Методы отбора проб для определения химического состава.

          1.   Отбор и подготовка проб для определения химического состава готового проката.

Тема 3.7 ПУ СП 71915393-01-2014 Входной контроль сырья и материалов.

1. Контроль внешнего вида, геометрических параметров, механических свойств, качества поверхности.

2. Объем партии, уровень контроля, уровень качества, планы и схемы контроля.

Тема 3.8 Инструкция П-7

1. Сроки предъявления продукции по качеству.

2. Порядок оформления пакета документов для вызова поставщика.

3. Составление акта совместной приемки по качеству

Тема 3.9 СТП СМК 7.4.3- 01G 

Входной контроль сырья и материалов.

1. Порядок проведения входного контроля ТМЦ, используемых для производства продукции.  ТМЦ,  идущих на РЭН.

2. Порядок действия с сырьем с истекшим сроком хранения и ненадлежащего качества.

3. Порядок действия при поступлении опытных партий ТМЦ.

Тематический план и программа курса «Специальная технология»

для контролеров участка ГрВК склада катанки СПЦ-2
	     №

п/п
	Наименование тем
	Кол-во часов

	1
	Введение
	2

	2
	Основные сведения о производстве
	8

	3
	Основные требования государственных стандартов и технических условий.
	65

	3.1
	ГОСТ 24297-2013 Верификация закупленной продукции. Организация проведения и методы контроля.
	10

	№

п/п

	Наименование тем
	Кол-во часов

	3.2
	ТУ 14-1-5317-95. Катанка стальная канатная конструкционная.
	10

	3.3
	ТУ14-1-5283-94. Катанка из углеродистой стали обыкновенного качества для перетяжки на проволоку.
	

	3.4
	СТО 00186217-002-007 Катанка сорбитизированная для производства стабилизированных арматурных прядей.
	5

	3.5
	СТО 00186217-198-12 Прокат сорбитизированный для изготовления арматурной проволоки для производства стабилизированных арматурных прядей.
	5

	3.6
	ГОСТ 21014-88. Прокат чёрных металлов. Термины и определения дефектов поверхности.
	5

	3.7
	ГОСТ 7565  Чугун, сталь и сплав. Методы отбора проб для определения химического состава.
	5

	3.8
	ПУ СП 010-02/01-2012 Проведение входного контроля и передача катанки в производство.
	5

	3.9
	Инструкция П-7
	

	
	Итого
	75


Примечание: содержание темы 1 и 2 приведено в программе «Специальная технология» при обучении контролера материалов, металлов, полуфабрикатов и изделий 3 разряда.

Тема 3.1. 24297-2013 Верификация закупленной продукции. Организация проведения и методы контроля
Тема 3.2 ТУ 14-1-5317-95. Катанка стальная канатная конструкционная

1. Назначение.

2. Условное обозначение проволоки.

3. Классификация.

4. Сортамент.

5. Технические требования. 

6. Правила приемки. 

7. Методы испытаний.

8. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение.

Тема 3.3 ТУ14-1-5283-94. Катанка из углеродистой стали обыкновенного качества для перетяжки на проволоку.

1. Назначение.

2. Условное обозначение проволоки.

3. Классификация.

4. Сортамент.

5. Технические требования. 

6. Правила приемки. 

7. Методы испытаний.

8. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение.

Тема 3.4 СТО 00186217-002-007 Катанка сорбитизированная для производства стабилизированных арматурных прядей.

1. Область применения.

2. Сортамент.

3. Технические требования.

Тема 3.5 СТО 00186217-198-12 Прокат сорбитизированный для изготовления арматурной проволоки для производства стабилизированных арматурных прядей.

1. Область применения.

2. Сортамент.

3. Технические требования

Тема3.6 ГОСТ 21014-88. Прокат чёрных металлов. Термины и определения дефектов поверхности.
Тема 3.7 ГОСТ 7565  Чугун, сталь и сплав. Методы отбора проб для определения химического состава.

1.  Отбор и подготовка проб для определения химического состава готового проката.

Тема 3.8 ПУ СП 010-02/01-2012 Проведение входного контроля и передача катанки в производство.

Тема 3.9 Инструкция П-7

1. Сроки предъявления продукции по качеству.

2. Порядок оформления пакета документов для вызова поставщика.

3. Составление акта совместной приемки по качеству

Оценка качества освоения программы

Формы промежуточной аттестации. Текущий контроль

Освоение данной основной программы профессионального обучения сопровождается промежуточной аттестацией обучающихся, проводимой в формах, определенных учебным планом.

          Учебным планом в качестве формы промежуточной аттестации предусмотрен зачет. Зачет проводится консультантом/наставником обучающегося в форме устного опроса, собеседования по каждой теме, предмету Учебного плана. Промежуточная аттестация проводится в следующие сроки:

· по предметам «Общетехнического курса» - до начала освоения тем «Специального курса»;

· по темам «Специального курса» – не позднее даты окончания обучения. 

Результаты сдачи зачетов по каждому предмету, теме заносятся в зачетную книжку.
Текущий контроль освоения данной программы осуществляет консультант/наставник/непосредственный руководитель путем устного опроса обучающегося, наблюдения за правильностью выполнения им практических операций с целью получения объективной информации о ходе освоения программы обучения и степени усвоения обучающимся учебного материала. Сроки проведения текущего контроля – в течение всего периода обучения.

Форма итоговой аттестации

Формой итоговой аттестации обучающихся является квалификационный экзамен. Квалификационный экзамен считается сданным при условии успешного выполнения квалификационной (пробной) работы и успешной сдачи экзамена по теоретической части программы по разработанным для данной программы экзаменационным билетам. Результат считается успешным при получении обучающимся оценок «5», «4», «3» по 5-ти балльной шкале.

Результаты сдачи квалификационного экзамена заносятся в протокол.
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